Grasa blanca al teflon®
NEOLUBE® AL 160

DESCRIPCION

Lubricacion de materiales en industrias alimentarias; particularmente recomendado para los
mecanismos de baja velocidad, bajo cargas fuertes.

Lubricante inodoro, sin sabor, neutro para los alimentos.

Grasa sin punto de goteo, posee también una excelente adherencia que evita las poluciones
accidentales.

Posee una buena resistencia al agua, a la humedad, a los ambientes acidos y

de bases debiles.

Es compatible con la mayoria de los elastomeros y materiales de plastico.

CAMPOS DE UTILIZACION

Palieres, articulaciones

Transmision de potencia, cadenas de rodillos, de pasos largos, tipo API, de
remaches huecos, de puntos unidos, de paletas, engranajes
Transmision por ruedas dentadas, engranajes rectos, ruedas cilindricas,
tornillos sin fin

Transmision de informaciones, levas, pulsadores

Guiado, columnas, correderas

Bombas, compuertas, grifos

Percoladores, calentadores de agua, contadores, materiales
fechadores, materiales de medida, equipos de marina, radionavegacion,
agitadores, mezcladores, prensas, centrifugadoras, esterilizadores,
encapsuladoras, cargadores, herramientas de prensa.

Cualquiera lubricacion limpia sin riesgo de contaminacion

Montaje de juntas

« Conserverias « Queserias

« Panaderias industriales Mataderos

« Pastelerias industriales Alimentos para ganados

« Bizcocherias industriales Heladerias industriales

« Confiterias industriales Congelacion

« Charcuterias industriales Almacenes frigorificos

« Aguas minerales « Expedidores de frutas y verduras
 Industria cervecera « Industrias viticolas

CARACTERISTICAS FiSICO-QUIMICAS TIPICAS DE LA GRASA

Aspecto Visual Grasa lisa -
| Estado fisico Visual Li'q.uic.:lu.:u.
. Cﬂlﬂr ‘n;"isuai .E|EHEE -
[ Olor Olfativo e tipo petrolero -
| Masa volimica al picnémetro a 25°C NF EN 50 2811-1 804 kg/m3
| Clase NLGI NLGI 2 =
. Corrosid de la lamina de cobre, 24H a 100°C MF EM IS0 2160 1a Cotizacion
- Maturaleza del aceite de base - Mineral
. Naturlaléza -de |DG Iiih.rié:all'ttés solidos - . F'TFE -
. Maturaleza del gelificante - Inl:nrgani;:D -
| Penetrahilidad no trabajada NF IS0 2137 265-295 1,10 mm
| Penetrabilidad trabajada, 60 golpes NF 1SO 2137 265-295 1/10 mm
| Penetrabilidad trabajada, 1000 golpes NF 1SO 2137 265-295 1/10 mm
| Penetrabilidad trabajada, 10 000 golpes NF IS0 2137 285-315 1/10 mm
. REll‘l-Eﬂ de temperaturade utilizacién - 20 3+160 iC
[ Punto de autoinflamacion del aceite de base - > 300 "G
| Punto de goteo del aceite de base - NF T 60 105 A °C
| Punto de gota NF 1SO 2176 Sin °C
| Prueba SHELL 4 bolas, didgmetro de huella ASTM D 2266 068 mm
| Prueba SHELL 4 bolas, indice de carga de ASTM D 2596 2150 N
soldadura
| Viscosidad cinematica a 40°C del aceite de base 'NF EN SO 3104 80 cst
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PRESENTACION

AEROSOL GARANTIZADO
SIN BUTANO PROPANO

licado H1
MW 149180

Decreta 2014-285
ICPE rubrica 4320
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